
Hochwertige Gitterroste in Normgrößen
und individueller Sonderanfertigung

Kompetenz in 
Edelstahl

Schreiber



Qualität und Leistungsfähigkeit sind
die Maximen, nach denen die Adolf
Schreiber GmbH, Münsingen, kurz
ASM, ihre Produkte entwickelt und
fertigt. 

Mehr als 125 Jahre Erfahrung in der
Metallverarbeitung und insbesondere
in der Herstellung von Gitterrosten,
kombiniert mit moderner Fertigungs-
technologie machen ASM zu einem
anerkannten Partner und international
geschätzten Hersteller für hochwertige
Gitterroste aus Stahl und Edelstahl. 

Kundenspezifische Problemlösungen
und Sonderanfertigungen für jeden
Einsatz kennzeichnen diesen Hauptbe-
reich des Unternehmens. Qualifizierte
und motivierte Mitarbeiter garantieren
ein gleichbleibend hohes Qualitäts-
niveau. 

Im Werk Münsingen werden Gitter-
roste mit einer modernen prozess-
orientierten Fertigung in den Produkt-
bereichen Stahl und Edelstahl
hergestellt. 

Der firmeneigene Werkzeugbau sichert
eine hohe Produktionsflexibilität und
garantiert eine schnelle Umsetzung
kundenspezifischer Produktanforde-
rungen. 

ASM genießt den Ruf eines leistungs-
fähigen, qualitätsbewussten, termin-
treuen und zuverlässigen Partners,
der sich durch innovative Problem-
lösungen und kurze Lieferzeiten
auszeichnet. 

ASM ist Mitglied im Industrieverband
Gitterroste innerhalb der WIB Wirt-
schaftsvereinigung Industrie- und
Bausysteme e.V., der Gütegemein-
schaft Gitterroste e.V. und im Waren-
zeichenverband Edelstahl Rostfrei e.V. 

Gitterroste der Adolf Schreiber GmbH
entsprechen überwiegend den Güte-
und Prüfbestimmungen nach RAL-GZ
638 bzw. den BG-Vorschriften (Merk-
blatt für Stahlroste nach ZH 1/196)
und – je nach Einsatzanforderungen –

den einschlägigen DIN-Vorschriften
sowie den Unfallverhütungsvorschrif-
ten der Berufsgenossenschaften. 

Das Unternehmen ist für den
Produktbereich Gitterroste 
QM-zertifiziert nach 
DIN EN ISO 9002. 

Wir über uns.

2



Inhalt

Seite

3

Fachbegriffe, Toleranzen, Bestellhinweise 4-5

ASM-Normroste 6-7

ASM-Treppenstufen 8-9

ASM-Maßroste
Stahl S 235 JRG 2 (St 37.2) 10-11

ASM-Belastungstabelle
Stahl S 235 JRG 2 (St 37.2) 12-13

ASM-Edelstahl-Maßroste 14

ASM-Edelstahl-Normprogramm 15

ASM-Belastungstabelle Edelstahl
Werkstoff 1.4301 (V2A) 18 - 19

Zubehör, Befestigungsmaterial,
Leitersprossen 20

Rutschhemmung 21

Anfrage- u. Bestellformular /
ASM-Service 22 - 23

Anwendungsbeispiele Edelstahl 16 - 17



4

Tragstab kurz Tragstab lang

Lastangriffsfläche
a x b

f

lichte�
Stützweite = L�

lichtes Maß�
zwischen�

Rostauflagern

  

Zargenaußenmaß

Zargeninnenmaß

Rostaußenmaß Rostaußenmaß

lichte
Stützweite

lichte
Stützweite

lichtes Schachtmaß

Maschenweite - Querstab

M
as

ch
en

w
ei

te
 -

 T
ra

gs
ta

b

M
as

ch
en

te
ilu

ng
 -

 T
ra

gs
ta

b

Maschenteilung - Querstab

Tragstab
Querstab

ASM-Gitterroste entsprechen überwie-
gend den Richtlinien der Güte- und
Prüfbestimmungen nach RAL-GZ 638,
den BG-Vorschriften (Merkblatt für
Stahlroste nach ZH 1/196), den ein-
schlägigen DIN-Vorschriften, den
Forderungen der Arbeitsstättenverord-
nung und den Arbeitsstättenrichtlinien
sowie den Unfallverhütungsvorschrif-
ten der Berufsgenossenschaften.

Eigen- und Fremdüberwachung
gewährleisten hierbei einen gleichblei-
benden hohen Qualitäts- und Sicher-
heitsstandard unserer Produkte.

Konstruktions-Prinzipien

ASM-Pressroste (PR)

Querstäbe werden unter hohem Press-
druck in formgestanzte Schlitze der
Tragstäbe eingepresst. Durch den
hohen Druck und die Schlitzausbildung
der Tragstäbe entstehen stabile und
verwindungsfeste Gitterroste, die indi-
viduell durch Schnitte weiterbearbei-
tet werden können.

ASM-Schweißpressroste (SP) 

Verdrillte Querstäbe werden unter
hohem Pressdruck in ungeschwächte
Tragstäbe im Schweißpressverfahren
eingepresst und gleichzeitig mit den
Tragstäben an jedem Kreuzknoten-
punkt voll verschweißt. Durch den
Schweißpressvorgang entstehen 
stabile und verwindungsfeste Gitter-
roste.

ASM-Streckmetallroste

Der Unterbau besteht aus einem 
PR-Rost, auf den ein Streckmetallzu-
schnitt mit der Maschenweite
44 x 8 mm aufgeschweißt wird.
Andere Maschenweiten auf Anfrage.

Fachbegriffe, Toleranzen, Bestellhinweise

Maschenweite (MW) 
ist der lichte Abstand zwischen den
Tragstäben und zwischen den
Querstäben.

Maschenteilung (MT)
ist das Maß von Mitte / Mitte Tragstab
und von Mitte / Mitte Querstab.

Maschenbild 
Das erstgenannte Maß der Maschen-
weite (MW) zeigt den Tragstab-
abstand an. 
Beispiel: bei MW 30/10 verlaufen die
Tragstäbe im Abstand von 30 mm und
die Querstäbe im Abstand von 10 mm.

Rostlänge (Tragstabrichtung) 
ist das Außenmaß eines Gitterrostes in
Tragstabrichtung. Dieses Maß wird
auch dann als Rostlänge bezeichnet,
wenn es kleiner ist als die Rostbreite.

Rostbreite (Querstabrichtung) 
ist das Außenmaß eines Gitterrostes in
Querstabrichtung. Dieses Maß wird
auch dann als Rostbreite bezeichnet,
wenn es größer ist als die Rostlänge.

Stützweite (Tragstabrichtung) 
ist das Maß von Mitte zu Mitte der
Auflager einer Unterkonstruktion.

Lichte Stützweite (L)
ist das lichte Maß zwischen den
Rostauflagern.

Unterkonstruktion 
Bauteile auf denen die Gitterroste
aufliegen. Die Mindestauflage für
Gitterroste sollte 30 mm betragen.

Schnitte 
Schräg-, Rund- oder Ausschnitte ferti-
gen wir mit Brennschneidanlagen und
fassen die Schnittstellen mit Flach-
stahl ein. Die Flächenberechnung von
Gitterrosten mit Ausschnitten erfolgt
nach AGI/H10. Die Mindestberechnung
für Kleinstschnitte beträgt 0,5 lfdm.
je Ausschnitt.

Maßbezeichnungen
Gitterroste mit Zarge: 
Nennmaß = Zargenaußenmaß
Gitterroste ohne Zarge: 
Nennmaß = Rostaußenmaß
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Toleranzen
RAL-GZ 638 bestimmt die Fertigungs-
und Lieferungstoleranzen für die Her-
stellung von Gitterrosten.

Auszug aus RAL-GZ 638 (Anlage 1 der
Fertigungs- und Lieferungstoleranzen).
Nachstehende Fertigungs- und Liefe-
rungstoleranzen sind für die Gitter-
rostherstellung nach folgenden Maß-
festlegungen einzuhalten.

- für Tragstäbe ≤ 60 mm x 5 mm
- Maschenteilung maximal 68 mm und

minimal 11 mm
- Rostgröße maximal 2,0 m2, wobei ein

Seitenmaß nicht größer als 2000 mm
sein darf

Differenz der gemessenen Diagonalen
D1 minus D2 max. 0,012 x S
(größte Seitenlänge)

c;e;f = max + 0 mm bis -4 mm;
g = max ± 1,5 mm; d = max ± 4 mm
(über 10 Teilungen gemessen) 

+ 8 + 8h = mm i = mm- 0 - 0

Weitere Details stellen wir Ihnen auf
Anfrage zur Verfügung.
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Ausnehmung Aufstelzung

Winkelprofil Z-Profil

Querstab

Tragstab

Winkelrandeinfassung

Tragstab

Flachrandeinfassung

Querstab

Tragstäbe / Querstäbe
Tragstäbe sind die Belastung tragende,
parallel zueinander liegende Stäbe
zwischen den Rostauflagern einer
Unterkonstruktion. In die formge-
schlitzten Tragstäbe werden die unge-
schwächten Querstäbe mit einem Ein-
pressdruck von bis zu 1000 kN je Stab
eingepresst.

Winkelrandeinfassung 
PR-Gitterroste aus Stahl St 37.2 in den
Tragstababmessungen von 20/2 bis
40/4 mm erhalten ein Winkelrandein-
fassungsprofil.

Flachrandeinfassung 
Edelstahlgitterroste, Schweißpressro-
ste und Preßroste ab der Tragstab-
abmessung 50/3 mm erhalten eine
Flachrandeinfassung.

Fußleiste / Aufkantung
Sicherheits-Randeinfassung, die an die
Tragstäbe angeschweißt wird und über
den Gitterrost hinausragt und somit
ein Abfallen von Gegenständen sowie
ein Abrutschen verhindert.

Ausnehmung / Aufstelzung
An den Tragstäben ausgestanzte Aus-
nehmungen (Ausklinkungen) bzw. an
die Tragstäbe angeschweißte Aufstel-
zungen dienen dem Niveauausgleich,
um bündige Oberflächen zu erreichen.

Einfassungen aus Winkelprofil und
Z-Profil
Individuelle Einfassungen, die zum
Einhängen in Rinnen, Schächten oder
als Regalböden dienen.
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Spezialrandeinfassungen
ASM-Gitteroste können je nach Einsatzzweck und Kundenwunsch mit
diversen anderen individuellen Spezialrandeinfassungen umrandet werden.

Randeinfassungen
ASM-Gitterroste werden in Tragstabrichtung (Rostlänge) und in Querstab-
richtung (Rostbreite) mit einer allseitigen Rostumrandung in Tragstabhöhe
eingefasst.



ASM-Norm-Gitterroste werden in verschiedenen Standardabmessungen bevorra-
tet und sind sofort ab Lager lieferbar. 
Lagergrößen und Einzelheiten entnehmen Sie nachstehenden Tabellen.

ASM-Normroste 
aus Stahl S 235 JRG 2 (St 37.2) feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461
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MW 30/30 (PR)

MW 30/10 (PR)

Zarge Detail

Lagergrößen

Zargen-
Außenmaße

mm
MW 30/30
Best.-Nr.

MW 30/10
Best.-Nr.

Zargen
mit Nocken

Best.-Nr.

Pressroste (PR)

Rosthöhe 20 mm Profil 23/20/2
250 x1250 1410 6410 1412
300 x1300 1420 6420 1422
350 x1500 1010 6010 1012
300 x1600 1020 6020 1022
400 x1600 1030 6030 1032
400 x1700 1040 6040 1042
500 x1700 1050 6050 1052
400 x1800 1060 6060 1062
500 x1800 1070 6070 1072
600 x1800 1350 6350 1352
400 x1900 1100 6100 1102
500 x1900 1110 6110 1112
600 x1900 1360 6360 1362
400 x1000 1120 6120 1122
500 x1000 1130 6130 1132
600 x1000 1140 6140 1142
500 x1100 1170 6170 1172
600 x1100 1180 6180 1182
500 x1200 1190 6190 1192
600 x1200 1200 6200 1202

Rosthöhe 25 mm Profil 28/20/2
500 x1800 2070 - 2072
500 x1900 2110 - 2112
500 x1000 2130 - 2132
600 x1000 2140 6430 2142
500 x1100 2170 - 2172
600 x1100 2180 6440 2182
500 x1200 2190 - 2192
600 x1200 2200 6450 2202

Angegebene Größen sind Zargen-Außenmaße.
Rost-Außenmaße sind in Länge und Breite ca. 10 mm kleiner.

ASM-Garagenvorlageroste

Zargen-
Außenmaße

mm

Pressroste (PR)
MW 30/30
Best.-Nr.

Zargen
mit Nocken

Best.-Nr.
Rosthöhe 30 mm Profil 33/20/2
befahrbar mit 5 kN Raddruck

250 x 1000 3210 3212
250 x 1250 3220 3222
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MW 30/30 (PR)

MW 30/30 (SP)

Lichtschachtrost (PR)

ASM-Industrie-Gitterroste (PR) – ohne Zarge 
alle in der Tabelle angegebenen Rostgrößen sind sofort aus Vorrat lieferbar

Größe
(Rostmaße)

mm
MW 30/30
Best.-Nr.

MW 30/10
Best.-Nr.

Pressroste (PR)

Tragstab 30/2 mm (30 mm Rosthöhe)
1500 x 1000 3130 –
1500 x 1200 3190 –
1600 x 1000 3140 –
1600 x 1200 3200 –
1700 x 1000 3340 –
1800 x 1500 3230 –
1800 x 1000 3350 6550
1900 x 1000 3360 –
1000 x 1500 3240 6540
1000 x 1600 3250 –
1000 x 1700 3260 –
1000 x 1800 3270 –
1000 x 1900 3280 –
1000 x 1000 3370 6570
1000 x 1200 3290 –

Tragstab 30/3 mm (30 mm Rosthöhe)
1200 x 1000 3300 –

Erstgenanntes Maß = Tragstabrichtung
Angegebene Größen sind Rost-Außenmaße; Schweißpressroste (SP) auf Anfrage

Rost-
Außenmaße

mm
MW 30/30
Best.-Nr.

MW 30/10
Best.-Nr.

Tragstab 45/3 mm 45/2 mm
befahrbar mit 100 kN Raddruck 50 kN Raddruck

132 x 1500 8350 9330
132 x 1000 8360 9340

ASM-Rinnenroste (PR)

Rost-
Außenmaße

mm
MW 30/30
Best.-Nr.

MW 30/10
Best.-Nr.

Rosthöhe 20 mm
415 x 1840 1310 6310
415 x 1040 1320 6320
490 x 1840 1290 6290
490 x 1040 1300 6300

ASM-Lichtschachtroste (PR) eine Langseite verstärkt

Größe
(Rostmaß)

mm
MW 30/30
Best.-Nr.

MW 30/10
Best.-Nr.

Tragstab 30/2 mm (30 mm Rosthöhe)
2350 x 1500 3980 3990

ASM-Pressmatten (PR)
eisenroh ohne Randeinfassung sofort aus Vorrat lieferbar

Pressmatten (PR)

Erstgenanntes Maß = Tragstabrichtung
Weitere Abmessungen und Ausführungen sowie Schweißpressmatten auf Anfrage

* * *

* Quadratische Einzelroste sind
nach den einschlägigen Vorschriften
(ZH 1/196) wegen dem Verwechseln
der TS-Richtung beim Verlegen zu
vermeiden. Abweichungen sind nur
zulässig bei allseitiger Auflage der
Einzelroste oder anderer technischer
Maßnahmen, die ein falsches
Verlegen ausschließen.
Eine Produkthaftung für falsch
verlegte Roste wird ausgeschlossen.

Rinnenrost (PR)

Pressroste (PR)

Pressroste (PR)
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ASM-Treppenstufen (PR)
werden als PR-Gitterroststufen gefer-
tigt. Die Fertigung erfolgt nach dem
gleichen Konstruktions-Prinzip wie bei
ASM-Pressrosten. Stufen können in
gleichen Materialstärken und
Maschenweiten geliefert werden.

Seitenbacken (SB)
Mit Rund- und Langlöchern versehene
Seitenbacken (siehe Maßtabelle)
gewährleisten eine schnelle und pro-
blemlose Montage an die Treppenwan-
gen.

Sicherheits-
Antrittskante (SAK)
ASM-Treppenstufen werden mit einer
gelochten und verstärkten Antritts-
kante gefertigt und tragen zu erhöhter
Sicherheit bei.

Die Antrittskante der Stufen verhin-
dert das Abrutschen auf der Treppen-
kante bei Nässe, Eis, Ölen, Fetten und
sonstigen Verschmutzungen.

ASM-Treppenstufen sind ab Lager
lieferbar. Alle gängigen Lagergrößen
entnehmen Sie der nebenstehenden
Tabelle. Individuelle Stufenabmessun-
gen fertigen wir auf Wunsch.

Rutschhemmung
ASM-Treppenstufen können in diver-
sen Rutschhemmungs-Varianten gelie-
fert werden (siehe hierzu im Detail
Seite 21).

Oberfläche
ASM-Treppenstufen werden eisenroh
oder feuerverzinkt nach DIN EN ISO
1461 geliefert. Andere Oberflächen-
behandlungen auf Anfrage.

ASM-Treppenstufen (PR)
aus Stahl S 235 JRG 2 (St 37.2) feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461

MW 30/30 mit SAK

MW 30/10 mit SAK

Lager-
Größe
mm

MW 30/30
Best.-Nr.

MW 30/10
Best.-Nr.

ohne Seitenbacken
MW 30/30
Best.-Nr.

mit Seitenbacken

Tragstab 30/2 mm
1500 x 200 4221 – –
1600 x 200 4231 – –
1700 x 200 4241 – –
1800 x 200 4251 – –
1900 x 200 4261 – –
1000 x 200 4271 – –
1600 x 240 5281 – –
1700 x 240 5291 – –
1800 x 240 5301 – 5300
1900 x 240 5311 – –
1000 x 240 5321 – 5320
1600 x 270 6211 9211 6210
1700 x 270 6221 9221 6220
1800 x 270 6231 9231 6230
1900 x 270 6241 9241 6240
1000 x 270 6251 9251 6250

Tragstab 40/2 mm
1000 x 305 4301 9271 –
1200 x 270 4311 9281 –
1200 x 305 4321 9291 –
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Maßtabelle für Seitenbacken (alle Maße in mm)

ASM-Spindeltreppenstufen
in Einfachgleitschutz
mit angeschweißter Rohrhülse 127 x 5 und Konsolblechen.
Rosteinfassung gegenüberliegend der Rohrhülse mit
Winkel 40/40/4 mit 2 Langlöchern für bauseitige Geländer-
montage, aus Stahl S 235 JRG 2 (St 37.2) feuerverzinkt nach
DIN EN ISO 1461.

Treppen-
Radius

Treppen-
Durchmesser

MW 30/30
Best.-Nr.

MW 30/10
Best.-Nr.

Tragstab 30/2 mm
1800 1600 6232 6233
1900 1800 6242 6243
1000 2000 6252 6253

Geländer und Standrohr sind bauseits zu stellen.
(Standrohr von 114,3 mm Ø bauseits erforderlich).

Weitere Abmessungen und Ausführungen auf Anfrage.

Das Steigungsverhältnis der Treppe s : a soll 1 : 1,73 bis 1 : 1,0
entsprechend einem Steigungswinkel a = 30° bis 45° betragen.
Auftritt und Steigung stehen im Verhältnis zum Schrittmaß
des Menschen.
Für die gute Begehbarkeit der Treppe gilt: 2 s + a = 630 + –30.
Die Unterschneidung u muss >_10 sein.
Die Podestlänge p muss mindestens gleich der Laufbreite und
>_1 m sein.
Berechnung der Podestlänge eines Zwischenpodestes in Lauf-
richtung p = a + n (2 s + a) n = Anzahl der Schritte innerhalb
des Podestes.

Treppen mit mehr als 4 Trittstufen sind mit einem Geländer zu
versehen. Nach max. 18 Trittstufen ist ein Podest vorzusehen.

Lagerware Maß-
anfertigung

Maß ˝n˝
Nennmaß

ab 150 160
200 ab 180 190
240 ab 220 120
270 ab 250 150
305 ab 280 180

ab 310 210
ab 360 auf Anfrage

Nennmaß�

Sicherheitsantrittskante

Maß ”n”�35

11 11
14 14
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h
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Geländerpfosten 16 Ø�

Winkel 40 / 40 / 4 mit Langloch für Geländerpfosten
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Pressroste (PR)
aus Stahl
S 235 JRG 2 (St 37.2)
Tragstababmessungen und Maschen-
weiten mit Gewichtsangabe entneh-
men Sie nebenstehender Tabelle. 
Weitere Tragstababmessungen,
Maschenweiten und Fertigungsgrößen
auf Anfrage. 
(Edelstahlgitterroste siehe ab 
Seite 14)

Schweißpressroste (SP)
aus Stahl
S 235 JRG 2 (St 37.2)
Lieferbar in Tragstababmessungen
25/2, 30/2, 40/2, 25/3, 30/3, 40/3 und
in den Maschenweiten 30/30, 30/45. 
Weitere Tragstababmessungen und
Maschenweiten auf Anfrage.
Schweißpressroste sind auch in Matten
von 6100 mm Länge in roh und
feuerverzinkt lieferbar. Maximale
Querstablänge 1000 mm.

Streckmetallroste
auf Anfrage.

Werkstoffe
Bandstahl S 235 JRG 2 (St 37.2)
bzw. kaltgewalzte Winkelprofile nach
DIN 17 118.

Rutschhemmung
ASM-Maßroste (PR) können in diver-
sen Rutschhemmungs-Varianten gelie-
fert werden (siehe hierzu im Detail
Seite 21).

Oberfläche
ASM-Gitterroste werden eisenroh oder
feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461
geliefert. Andere Oberflächenbehand-
lungen auf Anfrage.

ASM-Maßroste (PR)
aus Stahl S 235 JRG 2 (St 37.2) feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461
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MW 30/30 bzw. 23/23 (PR)

MW 30/30 (SP)

MW 30/10 bzw. 23/10 (PR)

MW 35/35

Die Einzelrostabmessungen sollten aus fertigungstechnischen Gründen in Rostlänge und Rostbreite 1500 mm nicht 
überschreiten. Die Gewichtsangaben sind ca.-Werte.

Maschenweite Randeinfassung Zargen
Tragstab- 30/30 30/10 30/60 60/30 23/23 23/10 23/48 35/35 Winkelprofil bzw.

abmessung kg/qm kg/qm kg/qm kg/qm kg/qm kg/qm kg/qm kg/qm Flachmaterial Profil kg/lfdm

20/2 14,5 20,0 13,0 19,5 19,0 23,0 16,5 ------ 20/8/2 25/25/3 11,25
25/2 17,0 22,5 15,5 11,0 22,5 27,0 20,0 ------ 25/8/2 30/30/3 11,50
30/2 20,0 25,5 18,0 12,0 26,0 30,5 23,5 ------ 30/8/2 35/35/3 11,80
35/2 22,5 28,0 21,0 14,0 29,5 34,0 27,5 ------ 35/8/2 40/40/4 12,60
40/2 25,5 31,0 23,5 15,5 33,0 37,5 30,5 ------ 40/8/2 45/45/4 13,00

25/3 25,5 35,0 22,5 16,5 33,5 41,5 30,0 ------ 25/8/2 30/30/3 11,50
30/3 29,5 39,0 26,5 18,5 39,0 46,5 35,0 ------ 30/8/2 35/35/3 11,80
35/3 33,5 43,0 30,5 20,5 44,0 51,5 40,0 ------ 35/8/2 40/40/4 12,60
40/3 39,5 49,0 36,5 25,0 51,0 59,0 47,5 ------ 40/15/3 45/45/4 13,00
50/3 46,0 56,0 43,0 28,0 60,5 68,0 56,5 ------ 50/3 55/55/6 15,50
60/3 54,5 64,0 51,5 32,5 71,0 78,5 67,0 ------ 60/3 65/50/5 14,80

40/4 53,5 70,0 48,0 33,5 ------ ------ ------ ------ 40/15/3 45/45/4 13,00
50/4 64,0 80,5 58,5 39,5 ------ ------ ------ ------ 50/4 55/55/6 15,50
60/4 74,5 91,5 69,5 45,5 ------ ------ ------ ------ 60/4 65/50/5 14,80

70/5 ------ ------ ------ ------ ------ ------ ------ 194,0 70/5 75/50/5 15,20
80/5 ------ ------ ------ ------ ------ ------ ------ 105,5 80/5 90/60/8 19,60
90/5 ------ ------ ------ ------ ------ ------ ------ 117,0 90/5 100/75/7 10,20

100/5 ------ ------ ------ ------ ------ ------ ------ 128,5 100/51 110/110/10 18,30



S
ch

re
ib

er

Sicherheits-Bauelemente für
den universellen Einsatz

ASM-Gitterroste sind moderne Bau-
elemente mit hoher Qualitätsstufe für
Systemlösungen in folgenden Anwen-
dungsbereichen:

■■ Industrie,
■■ Anlagenbau,
■■ Stahlbau,
■■ Metallbau,
■■ Maschinenbau,
■■ Hochbau,
■■ Tiefbau,
■■ Straßenbau,
■■ Umwelttechnik,
■■ Lagertechnik,
■■ Luft- u. Klimatechnik,
■■ Abwasserbehandlungsanlagen,
■■ Außenanlagen,

als

■■ Abdeckungen für Entwässerungs-
systeme, 

■■ Abdeckungen für Luft- und Licht-
schächte, 

■■ Abdeckungen für Auffangwannen, 
■■ Gitterrost-Bühnen, 
■■ Gitterrost-Podeste, 
■■ Gitterrost-Laufstege, 
■■ Treppenanlagen, 
■■ Waschplätze, 
■■ Fassadenroste, 
■■ Deckenroste, 
■■ Regalroste,

sowie weitere Abdeckungen in uni-
versellen Einsatzbereichen.
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begehbar Fp 1150 daN Lastangriffsfläche 200/200 mm nach ZH 1/196 (RAL-GZ 638)

befahrbar Fp 1500 daN Lastangriffsfläche 140/200 mm nach DIN 1072 (RAL-GZ 638)

befahrbar Fp 1000 daN Lastangriffsfläche 200/200 mm nach DIN 1072 (RAL-GZ 638)

befahrbar Fp 2000 daN Lastangriffsfläche 200/200 mm nach DIN 1072 (RAL-GZ 638)

befahrbar Fp 5000 daN Lastangriffsfläche 400/200 mm nach DIN 1072 (RAL-GZ 638)
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Bei den angegebenen Werten handelt
es sich um die errechnete Flächenbela-
stung in daN/m2 bei gleichmäßig ver-
teilter Last und einer Materialbean-
spruchung (zulässige Biegespannung)
von 1600 daN/cm2. Diese Werte bein-
halten eine 1,7fache Sicherheit bis zur
Streckgrenze bzw. eine 2,35fache
Sicherheit bis zur Bruchgrenze. Die
Angaben für befahrbare Roste gelten
für die Befahrbarkeit mit luftbereiften
Fahrzeugen in und quer zur Tragstab-
richtung. Als Berechnungsgrundlagen
wurden die Lastangriffsflächen (Last-
würfel) nach DIN 1072 eingesetzt. 
Schwingbeiwerte (Bremskräfte) wur-
den hierbei nicht berücksichtigt. Die
Belastungswerte entsprechen der
Gütesicherung für Gitterroste nach
RAL-GZ 638 bzw. den BG-Vorschriften
(Merkblatt für Stahlroste nach
ZH 1/196).

Nennen Sie uns bei Rosten für hohe
Belastungen Ihre speziellen Anforde-
rungen. Wir ermitteln auf Anfrage
den entsprechenden Rosttyp mit den
erforderlichen Tragstabstärken und
Rosthöhen. Belastungsnachweise stel-
len wir Ihnen auf Wunsch zur Verfü-
gung.

Erläuterungen:
1.Fv= Belastungswerte über

gleichmäßig verteilte Last (Fv)
in daN/m2.

2. Fp=Belastungswerte bei einer mit-
tig angreifenden Einzellast (Fp)
in daN und einer Lastangriffs-
fläche nach DIN 1072

3. Schwingbeiwerte (DIN 1072)
Sollte eine Fahrbahn Bauteile
enthalten, die für örtliche
Bremslasten besonders anfällig
sind, so sind als Bremslasten die
auf die Einzelteile entfallenden
Radlasten des Regelfahrzeuges
mit ca. 1,3 zu vervielfachen.

4. 1 daN = ca. 1 kg

ASM-Belastungstabelle
für PR-Gitterroste aus Stahl S235JRG2 (St 37.2) feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461

Maschenweite (MW) 30/30 mm, Maschenteilung (MT) 33/33 mm
Tragstab- Stützweite (lichte Stützweite zwischen den Auflagern)
maß 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700
TS mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Fv 5120 2880 1840 1280 940 565 355 158
Fp 360 240 180 150 120
Fv 8000 4500 2880 2000 1470 1100 690 450 310 220
Fp 480 370 280 220 190 160 125
Fv 11520 6480 4150 2880 2120 1620 1190 785 535 375 275 200
Fp 640 480 400 310 260 230 200 150 115 90
Fv 15680 8820 5640 3920 2880 2200 1740 1245 850 600 430 320 240
Fp 860 570 480 430 360 310 270 240 170 140 110
Fv 20480 11520 7370 5120 3760 2880 2270 1840 1260 890 650 480 365 280
Fp 1380 740 550 480 460 390 350 310 270 200 160 130 105
Fv 12000 6750 4320 3000 2200 1660 1040 680 460 325 240
Fp 670 450 420 330 280 240 180 135 100 75 60
Fv 17280 9720 6220 4320 3170 2430 1790 1170 800 565 410 300
Fp 1010 640 480 450 400 340 300 225 175 130 105 80
Fv 23520 13220 8470 5880 4320 3310 2620 1865 1270 900 650 480 370
Fp 1600 1070 640 510 480 460 400 360 270 205 160 130 105
Fv 30720 17280 11060 7680 5640 4320 3415 2760 1900 1340 970 720 550 420
Fp 2070 1380 1040 660 550 480 450 400 390 310 240 190 160 130
Fv 48000 27000 17280 12000 8820 6750 5330 4320 3570 2620 1900 1410 1070 830 650
Fp 5300 2120 1590 1270 1060 720 630 560 510 480 450 370 290 240 200
Fv 69120 38880 24880 17280 12700 9720 7680 6220 5140 4320 3290 2450 1860 1430 1120
Fp 7600 3000 2250 1800 1500 1280 1120 1000 710 650 590 500 490 420 340
Fv 40960 23040 14750 10240 7525 5760 4550 3690 2540 1790 1300 960 730 570 440
Fp 2760 1840 1380 1110 740 630 550 500 490 400 320 260 200 170 150
Fv 64000 36000 23000 16000 11750 9000 7100 5760 4760 3500 2540 1890 1430 1100 860
Fp 7100 2830 2120 1700 1410 1210 1060 750 670 610 500 480 400 330 270
Fv 92000 51800 33180 23040 16900 12950 10200 8290 6850 5760 4390 3260 2470 1910 1500
Fp 10100 5990 3000 2400 2000 1710 1500 1330 1200 1090 1000 660 540 490 450

20/2

25/2

30/2

35/2

40/2

25/3

30/3

35/3

40/3

50/3

60/3

40/4

50/4

60/4
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Maschenweite (MW) 23/23 mm, Maschenteilung (MT) 25/25 mm
Tragstab- Stützweite (lichte Stützweite zwischen den Auflagern)
maß 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700
TS mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Fv 6820 3840 2460 1710 1250 770 470 310 210
Fp 480 320 240 190 160 125 85
Fv 10670 6000 3840 2670 1960 1470 920 600 410 290
Fp 600 490 370 300 250 210 160 115
Fv 15360 8640 5530 3840 2820 2160 1590 1040 710 500 360 270
Fp 1060 570 490 420 350 300 260 200 150 116 90
Fv 20900 11760 7520 5220 3840 2940 2320 1650 1130 800 580 430 320
Fp 1420 760 570 490 470 410 360 320 230 185 145 115 90
Fv 27300 15360 9830 6820 5010 3840 3030 2450 1690 1190 860 640 480 370
Fp 1840 1230 740 590 500 480 460 410 350 280 210 170 135 115
Fv 16000 9000 5760 4000 2940 2200 1380 900 620 430
Fp 1110 600 490 440 370 320 250 180 130 100
Fv 23000 12960 8290 5760 4230 3240 2390 1560 1070 750 540 400
Fp 1570 1050 630 500 480 450 390 300 220 175 135 110
Fv 31300 17640 11280 7840 5760 4400 3490 2480 1700 1200 870 640 490
Fp 2140 1420 1070 680 570 500 480 470 360 270 220 170 140
Fv 40900 23000 14750 10200 7520 5760 4550 3690 2540 1790 1300 970 730 560 440
Fp 2760 1840 1380 1110 740 630 550 500 480 400 320 260 200 170 140
Fv 64000 36000 23000 16000 11700 9000 7100 5760 4760 3500 2500 1890 1400 1100 870
Fp 7120 2830 2120 1700 1410 1210 1060 750 670 610 500 480 400 330 270
Fv 92000 51800 33200 23000 16900 13000 10200 8300 6850 5750 4380 3260 2480 1900 1500
Fp 10100 5990 3000 2400 2000 1710 1500 1330 1200 1090 790 660 540 480 460

20/2

25/2

30/2

35/2

40/2

25/3

30/3

35/3

40/3

50/3

60/3

Maschenweite (MW) 35/35 mm, Maschenteilung (MT) 40/40 mm
Tragstab- Stützweite (lichte Stützweite zwischen den Auflagern)
maß 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700
TS mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Fv 130600 73400 47000 32600 24000 18300 14500 11750 9700 8150 6950 5400 4080 3170 2470
Fp 14200 8320 5550 3330 2780 2380 2080 1850 1670 1510 1390 1280 1090 715 590
Fv 170600 95900 61400 42600 31300 24000 18900 15350 12700 10650 9050 7800 6100 4700 3700
Fp 18300 10600 7100 5300 3550 3050 2660 2370 2130 1940 1780 1640 1520 1320 1100
Fv 215900 121400 77700 54000 39600 30300 24000 19400 16000 13500 11500 9900 8600 6700 5250
Fp 22000 13200 8800 6620 5290 3780 3310 2940 2650 2410 2210 2040 1890 1760 1530
Fv 266000 150000 96000 66600 49000 37500 29600 24000 19800 16600 14200 12200 10600 9300 7200
Fp 27000 16000 10600 8000 6400 5330 4000 3550 3200 2900 2670 2460 2290 2130 2000

70/5

80/5

90/5

100/5

Die in den Tabellen angegebenen Werte beziehen sich auf die lichten Stützweiten.
Die Angaben gelten für die Befahrbarkeit in und quer zur Tragstabrichtung ohne Schwingbeiwerte.
Die Durchbiegungswerte sind nicht größer als 1/200 der Stützweite, jedoch maximal 4 mm nach RAL-GZ 638 bzw.
ZH 1/196.
Die Mindestauflage für Gitterroste sollte beidseitig 30 mm betragen.



Im Produktbereich Edelstahl fertigen
wir Pressroste (PR) nach dem gleichen
Konstruktionsprinzip wie bei Stahl
S 235 JRG 2 (St 37.2) in den Werkstof-
fen 1.4301 (V2A) und 1.4571 (V4A).
Andere Materialgüten sind auf
Anfrage möglich.

ASM-Edelstahl-Gitterroste entspre-
chen den Richtlinien der Güte- und
Prüfbestimmungen nach RAL GZ 638,
den BG-Vorschriften (Merkblatt ZH
1/196), den einschlägigen DIN-Vor-
schriften, den Forderungen der Ar-
beitsstättenverordnung und den
Arbeitsstättenrichtlinien sowie den
Unfallverhütungsvorschriften der
Berufsgenossenschaften. Eigen- und
Fremdüberwachung gewährleisten
hierbei einen gleichbleibenden hohen
Qualitäts- und Sicherheitsstandard
unserer Produkte.
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ASM-Edelstahl-Gitterroste (PR)
aus Werkstoff 1.4301 (V2A) bzw. 1.4571 (V4A) poliert oder gebeizt

Detail MW 30/10 bzw. 23/10 (PR)

Rundabdeckung

Ausnehmung

Sicherheit
ASM-Edelstahl-Gitterroste werden aus
Sicherheitsgründen ausschließlich aus
Bandmaterialien mit arrondierten Kan-
ten hergestellt.

Rutschhemmung
ASM-Treppenstufen können in diver-
sen Rutschhemmungs-Varianten gelie-
fert werden (siehe hierzu im Detail
Seite 21).

Oberfläche
ASM-Edelstahl-Gitterroste werden
elektrochemisch poliert oder gebeizt
geliefert. 
Andere Oberflächenbehandlungen sind
auf Anfrage möglich.

Fachbegriffe / Toleranzen / Bestell-
hinweise
Es gelten die gleichen Richtlinien wie
bei ASM-Preßrosten (PR) aus Stahl
S 235 JRG 2 (St 37.2). Siehe hierzu im
Detail Ausführungen auf Seite 4/5.

Maschenweite Randeinfassung Zargen
Tragstab- 30/30 30/10 30/60 60/30 23/23 23/10 23/48 35/35

abmessung kg/qm kg/qm kg/qm kg/qm kg/qm kg/qm kg/qm kg/qm Flachmaterial Profil kg/lfdm

20 / 2 16,0 23,5 13,5 11,0 20,5 27,0 17,5 ------ 20 / 3 25/25/3 1,20
25 / 2 18,5 26,5 16,0 12,5 24,0 30,5 21,0 ------ 25 / 3 30/30/3 1,40
30 / 2 21,5 29,0 19,0 14,0 27,5 34,0 24,5 ------ 30 / 3 35/35/4 2,20
40 / 2 27,0 34,5 24,5 17,5 35,0 41,0 31,5 ------ 40 / 3 45/30/3 1,70

20 / 3 20,5 28,0 18,0 13,0 26,5 33,0 23,5 ------ 20 / 3 25/25/3 1,20
25 / 3 24,5 32,0 22,0 15,5 32,0 38,0 28,5 ------ 25 / 3 30/30/3 1,40
30 / 3 28,0 36,0 26,0 17,5 37,0 43,0 34,0 ------ 30 / 3 35/35/4 2,20
40 / 3 36,0 44,0 33,5 22,0 47,0 53,5 44,0 ------ 40 / 3 45/30/3 1,70
50 / 3 44,0 52,0 41,5 26,0 57,5 63,5 54,0 ------ 50 / 3 55/40/3 2,20
60 / 3 52,0 59,5 49,5 30,5 67,5 74,0 64,5 ------ 60 / 3 65/40/3 2,50

70 / 5 ------ ------ ------ ------ ------ ------ ------ 89,0 70 / 5 75/50/3 3,00
80 / 5 ------ ------ ------ ------ ------ ------ ------ 100,0 80 / 5 85/50/3 3,20
90 / 5 ------ ------ ------ ------ ------ ------ ------ 111,0 90 / 5 95/50/3 3,40

100 / 51 ------ ------ ------ ------ ------ ------ ------ 122,5 100 / 51 105/50/3 3,70

Die Einzelrostabmessungen sollten aus fertigungstechnischen Gründen in Rostlänge und Rostbreite 1500 mm nicht 
überschreiten. Die Gewichtsangaben sind ca.-Werte.
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MW 30/30 bzw. 23/23 (PR)

Treppenstufe mit SAK und SB, rutschhemmend

Größe
(Rostmaße)

mm
Ausführung

Preßroste (PR)
MW 30/30
Bestell-Nr.

Tragstab 30/2 mm (30 mm Rosthöhe)
1800 x 500 Einfachgleitschutz gebeizt 3075
1000 x 500 Einfachgleitschutz gebeizt 3135

Industrieroste

Größe
(Rostmaße)

mm
Ausführung

Preßroste (PR)
MW 30/30
Bestell-Nr.

Tragstab 30/2 mm (30 mm Rosthöhe)
1800 x 270 Einfachgleitschutz gebeizt 6235

Tragstab 30/3 mm (30 mm Rosthöhe)
1000 x 270 Einfachgleitschutz gebeizt 6255

Treppenstufen
mit Sicherheitsantrittskante und Seitenbacken

Größe
(Rostmaße)

mm
Ausführung

Preßroste (PR)
MW 30/10
Bestell-Nr.

Tragstab 20/2 mm (20 mm Rosthöhe)
390 x 590 Oberfläche glatt poliert 6035

Zarge aus Winkelprofil 25/25/3 mm
400 x 600 gebeizt 6036

Normrost

Alle in den Tabellen angegebenen Rostgrößen sind sofort
aus Vorrat lieferbar.

Fertigungsmöglichkeiten in mm

Größe Tragstab bis max. 1500 lang
Größe Querstab bis max. 1100 lang
Radius von 750 bis 5000
Maschenweite 20-50/30, 20-50/23, 20-50/10mm 
Tragstababmessung 20/2, 25/2, 30/2 mm

Radialroste (Gitterroste PR in gebogener Ausführung)
aus Edelstahl Werkstoff 1.4301 (V2A) bzw. 1.4571 (V4A)
sowie Stahl S235JRG2 (St 37.2) lieferbar.



Anwendungsbeispiele Edelstahl
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ASM-Edelstahl-Gitterroste sind
moderne Bauelemente mit hoher
Qualitätsstufe für Systemlösungen in
folgenden Anwendungsbereichen:

■■ Großküchen und Gastronomie,
■■ Kühlräume und Tiefkühlräume,
■■ Fleischereien/Metzgereien und

fleischverarbeitende Industrie,
■■ Nahrungsmittel- und Getränke-

industrie,
■■ Chemische- und Keramische

Industrie,
■■ Pharmaindustrie,
■■ Papierindustrie,
■■ Leder- und Textilindustrie, 
■■ Sanitärwesen- und Sanitärtechnik,
■■ Umwelttechnik,
■■ Abwasserbehandlungsanlagen,
■■ Außenanlagen,
■■ Krankenhäuser und sonstigen 

Räumen des Gesundheitsdienstes,
■■ Verkaufsstellen und Verkaufsräume

in der Lebensmittelindustrie,
■■ Werkstätten (Metall, Glas, Stein

usw.),
■■ Wäschereien und Waschhallen,
■■ Instandsetzungs- und Wartungs-

räume,
■■ Tiefgaragen und Parkhäuser,
■■ Kunst und Design,

als

■■ Abdeckungen für Entwässerungs-
systeme,

■■ Abdeckungen für Luft- und Licht-
schächte,

■■ Abdeckungen für Auffangwannen,
■■ Gitterrost-Bühnen,
■■ Gitterrost-Podeste,
■■ Gitterrost-Laufstege, 
■■ Treppenanlagen, 
■■ Waschplätze, 

sowie weitere Abdeckungen in
universellen Einsatzbereichen.
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Bei den angegebenen Werten handelt
es sich um die errechnete Flächenbe-
lastung in daN/m2 bei gleichmäßig
verteilter Last und einer Materialbean-
spruchung (zulässige Biegespannung)
von 1330 daN/cm2. Diese Werte bein-
halten eine 1,7fache Sicherheit bis zur
Streckgrenze bzw. eine 2,35fache
Sicherheit bis zur Bruchgrenze. Die
Angaben für befahrbare Roste gelten
für die Befahrbarkeit luftbereifter
Fahrzeuge in und quer zur Tragstab-
richtung. Als Berechnungsgrundlagen
wurden die Lastangriffsflächen (Last-
würfel) nach DIN 1072 eingesetzt. 
Schwingbeiwerte (Bremskräfte) wur-
den hierbei nicht berücksichtigt. Die
Belastungswerte entsprechen der
Gütesicherung für Gitterroste nach
RAL-GZ 638 bzw. den BG-Vorschriften
(Merkblatt für Stahlroste nach
ZH 1/196).

Werkstoff 1.4571 (V4A)
Die Belastungswerte für den Werkstoff
1.4571 (V4A) liegen ca. 10 % höher als
in den nebenstehenden Tabellen ange-
geben.

Nennen Sie uns bei Rosten für hohe
Belastungen Ihre speziellen Anforde-
rungen. Wir ermitteln auf Anfrage
den entsprechenden Rosttyp mit den
erforderlichen Tragstabstärken und
Rosthöhen. Belastungsnachweise
stellen wir Ihnen auf Wunsch zur
Verfügung.

ASM-Belastungstabelle
für PR-Gitterroste aus Edelstahl rostfrei, 1.4301 (V2A)

Erläuterungen:

1. Fv= Belastungswerte über gleich-
mäßig verteilte Last (Fv) in
daN/m2

2. Fp= Belastungswerte bei einer
mittig angreifenden Einzellast
(Fp) in daN und einer Lastan-
griffsfläche nach DIN 1072

3. Schwingbeiwerte (DIN 1072)
Sollte eine Fahrbahn Bauteile ent-
halten, die für örtliche Bremsla-
sten besonders anfällig sind, so
sind als Bremslasten die auf die
Einzelteile entfallenden Radlasten
des Regelfahrzeuges mit ca. 1,3
zu vervielfachen.

begehbar Fp 1150 daN Lastangriffsfläche 200/200 mm nach ZH 1/196 (RAL-GZ 638)

befahrbar Fp 1500 daN Lastangriffsfläche 140/200 mm nach DIN 1072 (RAL-GZ 638)

befahrbar Fp 1000 daN Lastangriffsfläche 200/200 mm nach DIN 1072 (RAL-GZ 638)

befahrbar Fp 2000 daN Lastangriffsfläche 200/200 mm nach DIN 1072 (RAL-GZ 638)

befahrbar Fp 5000 daN Lastangriffsfläche 400/200 mm nach DIN 1072 (RAL-GZ 638)

Maschenweite (MW) 30/30 mm, Maschenteilung (MT) 33/33 mm
Tragstab- Stützweite (lichte Stützweite zwischen den Auflagern)
maß 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700
TS mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Fv 4480 2520 1610 1120 820 500
Fp 280 190 140 110 90 75
Fv 7000 3940 2520 1750 1280 980 610 400
Fp 440 290 220 180 150 130 105 80
Fv 10100 5670 3630 2520 1850 1420 1050 685 470 330
Fp 505 420 310 250 210 180 160 135 105 75
Fv 17900 10100 6450 4480 3290 2520 1990 1610 1110 790 570
Fp 1090 580 480 440 360 310 270 240 220 180 145
Fv 6720 3780 2410 1680 1230 740
Fp 420 280 210 170 140 120
Fv 10500 5900 3780 2620 1930 1470 910 600
Fp 530 440 330 260 220 190 155 120
Fv 15100 8500 5440 3780 2770 2130 1580 1020 700 500 360
Fp 750 505 470 380 310 270 230 200 155 115 95
Fv 26800 15100 9670 6700 4930 3780 2980 2400 1670 1180 860 640 480 370
Fp 1640 1090 660 520 480 450 410 360 330 270 210 170 135 115
Fv 42000 23600 15100 10500 7700 5900 4660 3780 3120 2300 1670 1250 950 730 570
Fp 2510 1670 1260 1005 670 570 500 480 450 420 400 330 260 210 180
Fv 60400 34000 21700 15100 11100 8500 6700 5400 4500 3700 2800 2100 1630 1260 990
Fp 6020 2370 1770 1420 1180 1010 700 630 560 510 480 450 420 360 300

20/2

25/2

30/2

40/2

20/3

25/3

30/3

40/3

50/3

60/3

4. 1 daN = ca. 1 kg
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Maschenweite (MW) 23/23 mm, Maschenteilung (MT) 25/25 mm
Tragstab- Stützweite (lichte Stützweite zwischen den Auflagern)
maß 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700
TS mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Fv 5970 3360 2150 1490 1090 665
Fp 380 250 190 150 130 105
Fv 9330 5250 3360 2330 1710 1300 810 530
Fp 480 390 290 230 190 170 150 105
Fv 13400 7560 4840 3360 2470 1890 1400 920 630 440
Fp 670 480 420 330 280 240 210 180 135 105
Fv 23800 13440 8600 5970 4390 3360 2650 2150 1490 1050 760 560 430
Fp 1460 780 580 480 450 420 360 320 290 235 185 150 125
Fv 8960 5040 3220 2240 1640 1000 620
Fp 490 380 280 230 190 160 110
Fv 14000 7870 5040 3500 2570 1970 1210 790 540 380
Fp 710 480 440 350 290 250 215 160 120 90
Fv 20160 11340 7260 5040 3700 2830 2100 1380 940 660 480
Fp 1240 660 500 480 410 350 310 270 200 160 125
Fv 35800 20100 12900 8960 6580 5040 3980 3220 2230 1580 1140 850 640 500 390
Fp 2180 1460 1090 700 580 500 480 450 420 360 280 230 180 151 125
Fv 56000 31500 20100 14000 10200 7850 6200 5050 4150 3080 2210 1660 1260 970 760
Fp 5620 2230 1670 1340 1120 760 670 590 530 490 450 420 350 290 240
Fv 80600 45300 29000 20100 14800 11300 8950 7250 6000 5040 3870 2870 2180 1680 1300
Fp 8000 5340 2370 1890 1580 1350 1180 1050 750 680 620 580 490 470 405

20/2

25/2

30/2

40/2

20/3

25/3

30/3

40/3

50/3

60/3

Maschenweite (MW) 35/35 mm, Maschenteilung (MT) 40/40 mm
Tragstab- Stützweite (lichte Stützweite zwischen den Auflagern)
maß 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700
TS mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Fv 114000 64300 41100 28500 21000 16000 12700 10200 8500 7100 6050 4750 3600 2770 2180
Fp 11200 6580 3290 2630 2190 1880 1640 1460 1320 1200 1100 1010 740 620 520
Fv 149000 83900 53700 37300 27400 21000 16500 13400 11100 9330 7950 6850 5370 4160 3260
Fp 14400 8530 5610 3370 2810 2410 2100 1870 1680 1530 1400 1300 1200 1120 760
Fv 188000 106000 68000 47000 34700 26500 21000 17000 14000 11800 10000 8650 7550 5890 4620
Fp 18100 10450 6970 5220 3480 2990 2610 2320 2090 1900 1740 1610 1490 1390 1300
Fv 233000 131000 83900 58000 42800 32800 25900 21000 17300 14500 12400 10700 9300 8100 6300
Fp 22100 12600 8400 6300 5050 3600 3150 2810 2530 2300 2110 1940 1800 1680 1580

70/5

80/5

90/5

100/5

Die in den Tabellen angegebenen Werte beziehen sich auf die lichten Stützweiten.
Die Angaben gelten für die Befahrbarkeit in und quer zur Tragstabrichtung ohne Schwingbeiwerte.
Die Durchbiegungswerte sind nicht größer als 1/200 der Stützweite, jedoch maximal 4 mm nach RAL-GZ 638 bzw.
ZH 1/196.
Die Mindestauflage für Gitterroste sollte beidseitig 30 mm betragen.
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Halteklammern 
zur Befestigung der Rostteile an
Unterzügen und Trägern. Bestehend
aus Unterteil, Oberteil, Schraube und
Mutter. Oberteile sind auch lose liefer-
bar (bei Bestellungen immer Maschen-
weite (MW) und Tragstababmessung
(TS) angeben).

Standard-Halteklammer (1) 
(ab Maschenweite 30/30 mm von
oben montierbar)

Sicherheits-Halteklammer (2)
mit Fingerloch zur Montageerleichte-
rung. Spezial-Oberteil und Mutterarre-
tierung im Klemmwinkel gewährlei-
sten zusätzliche Sicherheit 
(ab Maschenweite 30/30 mm
verwendbar).

Doppel-Halteklammer (3) 
zum Verbinden von mehrteiligen
Gitterrosten am Roststoß (verhindert
Stolperkanten).

Haken-Befestigung (4) 
bestehend aus Oberteil, Schraube und
Hakenmutter zur Befestigung an Vier-
kantrohren und U-Profilen (bei Bestel-
lungen unbedingt die Abmessung des
Profils angeben).

Befestigungsteller lose (5) 
zur Verwendung mit Schraube oder
geeigneten Schieß- oder Schweiß-
bolzen.

Sicherheitsketten und
Sicherheitsbügel (6)
Rostsicherung für Lichtschächte.
Je Lichtschacht werden zwei
Sicherungselemente benötigt.

Sicherheitskette 
bestehend aus Einhängebügel, Kette
70 cm lang, Anschraubwinkel, Splint,
Schrauben und Dübel.

Sicherungsbügel
Material 25/3 mm mit Bohrloch für
MW 30/30 und 30/10
Material 18/3 mm mit Bohrloch für
MW 23/23 und 23/10.

Steckschlüssel-Verschlüsse,
Scharniere, Unterschieb-
laschen 
Rostsicherung für Schächte, Notaus-
stiege, Lichtschächte und überall dort,
wo Gitterroste geöffnet werden müs-
sen.

Steckschlüssel-Verschlüsse, von
oben bedienbar (7)
von unten bedienbar (8) 
Pro Rostteil werden 2 Verschlüsse
benötigt. Steckschlüssel-Verschlüsse
eignen sich auch in Verbindung mit
Scharnieren oder Unterschieblaschen.

Unterschieblaschen (9) 
auch als Kombination mit Sicherheits-
kette oder Sicherungsbügel geeignet.

Scharniere (10) 
auch als Kombination mit Sicherheits-
kette oder Sicherungsbügel geeignet.

Leitersprossen (11)

Werkstoffe:
Stahl roh, Edelstahl 1.4571

Profil: 50/40/2 mm

Abmessung:
2000 mm lang mit geraden Enden

497 mm lang mit runden Enden
für Rohre mit 48,3 mm Durchmesser

Weitere Ausführungen auf Anfrage.

Zubehör
aus Stahl S235JRG2 (St 37.2)  und Edelstahl
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ASM-Gitterroste sind auf Rutschhem-
mung geprüft und entsprechen den
neuesten Richtlinien des Berufsgenos-
senschaftlichen Instituts für Arbeitssi-
cherheit (BIA) auf der Grundlage des
Prüfverfahrens nach DIN 51 130
(11.92) bzw. dem Merkblatt ZH 1/571.

In bestimmten Arbeitsräumen und 
-bereichen besteht durch den Umgang
mit gleitfördernden Stoffen eine
erhöhte Rutschgefahr. Bei Nässe,
Fetten, Ölen und sonstigen Verunreini-
gungen empfehlen wir den Einsatz
unserer rutschhemmenden ASM-
Gitterroste.

Die Rutschhemmung erzielen wir
durch unterschiedliche Ausstanzungen
in den Trag- und/oder Querstäben.

Sicherheit wird heute bei allen Bau-
vorhaben sowie im Anlagenbau vor-
ausgesetzt. ASM-Gitterroste mit
Rutschhemmung entsprechen den
Anforderungen der Berufsgenossen-
schaften.

Nach ZH 1/571 werden die Arbeitsräu-
me und Arbeitsbereiche entsprechend
der Rutschgefahr den 5 Bewertungs-
gruppen zugeordnet (R 9 - R 13).
Siehe nebenstehende Tabelle.

Prüfbescheinigungen der Bewertungs-
gruppen R 9 bis R 13 liegen uns vor
und berechtigen uns zur Führung des
BG-Zeichens.

Nennen Sie uns Ihre spezifischen
Anforderungen. Wir beraten Sie gerne.
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Sicherheit durch Rutschhemmung

Querstabrutschhemmung (Einfachgleitschutz)

Trag- und Querstabrutschhemmung (Doppelgleitschutz)

Anforderung an die Rutschhemmung

Auszug aus  ZH 1/571 Rutschhemmung
Gesamtmittelwerte Bewertungs-
der Laufstegneigung gruppe

von 3° bis 10° R 9
mehr als 10° bis 19° R 10
mehr als 19° bis 27° R 11
mehr als 27° bis 35° R 12
mehr als 35° R 13



Adolf Schreiber GmbH
Metallwarenfabrik
Postfach 12 40
72522 Münsingen

Telefon (07381) 405-0
Telefax (07381) 405-10

Ihre Zeichen: ……………………………………

■■ Anfrage: Kom.: ……………………………………

■■ Bestellung: Liefertermin …………………………………… Datum: ……………………………………

Material: Stahl S 235 JRG 2 (St 37.2) Edelstahl 1.4301 (V2A) Edelstahl 1.4571 (V4A)
■■ PR - Rost ■■ PR - Rost ■■ PR - Rost
■■ SP - Rost

Oberflächenbehandlung: ■■ feuerverzinkt ■■ gebeizt ■■ gebeizt
■■ eisenroh ■■ poliert ■■ poliert

Oberfläche: ■■   glatt ■■ Querstab rutschhemmend ■■ Quer- und Tragstab rutschhemmend

Belastung: ■■ begehbar ■■ befahrbar mit …………… kN Raddruck ■■ Flächenlast …………… kN/m2

Stück Abmessungen (Angaben jeweils in mm)
Pos. Rost Zarge Tragstab   /   Querstab teilig MW TS Zubehör oder Besonderheiten

/ / /

/ / /

/ / /

/ / /

/ / /

/ / /

/ / /

/ / /

/ / /

/ / /

/ / /

/ / /

/ / /

Bitte beachten Sie:
Bei Rosten mit Zarge sind die angegebenen Maße = Zargen-Außenmaße
Bei Rosten ohne Zarge sind die angegebenen Maße = Rost-Außenmaße

………………………………………………………………
Unterschrift

Anfrage- Bestellformular
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Abs.: (Firmenstempel)
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ASM bietet als kompetenter Partner
einen umfassenden Komplett-Service
für alle Gitterrost-System- und Pro-
blemlösungen. Unser Leistungspaket
umfaßt:

■■ Beratung,
■■ Planung,
■■ Entwicklung,
■■ Projektierung,
■■ Aufmaß,
■■ Verlegepläne,
■■ Statische Nachweise,
■■ Lieferung,
■■ Montage.

Hohe Produktionsflexibilität, Lei-
stungsfähigkeit und Qualität sichern
unseren Abnehmern einen guten Lie-
ferservice. Qualifizierte Mitarbeiter
stehen für alle Fragen zur Verfügung,
z. B. bei:

■■ Ausschreibungen,
■■ Technik,
■■ Bestellungen,
■■ sowie allen kundenspezifischen

Problemstellungen.
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ASM-Beratung / ASM-Service
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